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IMPORTANT
WICHTIG

IMPORTANTE

Pour la commande de piéces de rechange et afin d’évi-
ter toute erreur d’interprétation, mentionner toujours

sur la commande :
Le numéro matricule de Ia machine
Le repére de la piéce

Le numéro de la planche correspondante

To avoid any misunderstanding when ordering

spare parts please always mention on your order :
The machine serial number
The reference-mark of the part

The corr{-:spoﬁding plate number

Um bei Ersatzteilbestellungen Irrtiimer zu vermei-

den, sind bei der Bestellung irnmer anzugeben :
Die Nummer der Maschine
Die Nummer des Ersatzteiles

Die Nummer der dazugehdrigen Zeichnung

Para pedir piezas de recambio y para evitar de hacer

errores, mencionar siempe en el pedido
El numero matricula de la maquina
El senal de referencia de la pieza

El numero de la tabla correspondiente

i
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A KROS5 CLIENTS

Ce fascicule a été eréé afin que vous puissiez installer et entre<
tenir votre tour d'ume manisre corrects. ' e
.
Nous pensons qu'en observent les inmstructions indiguées dans ce
livret, woua obtiendrez touts satisfaction de cette mechins.

5i quelgues difficultés ne pouvaient &tre surmontées avec 1llaide
de ce fasciculs, nous vous prions de nous en informer en joignent & votre
demande, le numére metricule de votre machine, lequel est poingonné sur la
plague dlimmatriculation placés sur la partie arridre du banc.

Vos demandes d'information seront les bienvenues et recevront ==
toute 1l'attention de nos Serviees Techniques.

Lz présente notice est classée en différents chapitres

10)‘ Elingnge , nivellement; fondatian.
20) Carpctéristiguss et cinématique des mouvements,
3“) Réglage et fonctlonnement.

. 4°) Graissage
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CHAPITRE T

ELTNGAGE . ~

Pour élinguer la machine, suivre les renseignements fournis par le

croquis page 6.

NETTOYAGE, —
Ie tour & lao sortic de nos Ateliers est enduit de graisse pour le .
protéger de la rouille j cette greicse doit 8tre enlevée et la machine nettoyce

soigneusement, afin d'enlever les poussitdres et impuretés déposées.
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PRECAUTIONS A PRENDRE POUR LA MSE EN PLACE
DES TOURS

TPOPERATION

Bague & prevoir paur.,
maintenir lg tige &

scellement dans Uoxe

du  trou

avant scellement

~¥is a vérin dégagée

JUPITER"

2° OPERATION

apres

scellement
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1

- FONDATIONS ET NIVELLEMENT

Un bon nivellement est tris important pour obtenir un maximum de précision.
Il est recommandd de préparer & 1'endroit des socles,des massifs en béton assis sur un
sol dur et d'interposer des tdles dépaisses pour appui des vis vérins de réglage (voir
page 8). Lo précision du tour dépend de la précision de son nivellement. Il est done
nécessaire d!employer des niveaux précis, gradués au 5/700tme de millimdtre par mbtre.

Updérotions de nivellement

Exécuter les différentes manoceuvres comme indiqué ci-dessous

1°) Avant de déplacer le trafnard, nettoyer au pdirole les purtles prolégées {I1 ne
doit rester aucune irace de la protection pnti-rouille).

20} Dégrossir le nivellement o l'aide des vis-virins :
a) dans le sens longitudinal, en déplacant un nivecu sur la glissibtre AR.
h) dans le sens transversal, en déplagant un niveau conire le prisme AV.
perpendiculaire & ce dermier.

Niveau longitudinal - o ' Miveau transversal

%) Parfaire le nivellement avee le trafnard :
a) Amener le trafnard le plus priés possible de la poupéde
b) Poser le nivenu sur la surface plane de la coulisse
c) fégler et bloquer les vis—vérins pour obtenir le nivellement transversal

-

convenable, les vérins prenant appul sur une plaque en t8le (ép.mini.15mm.)

Ne jamais utiliser de coin en bois dont 1'dépaisseur varie avee le deprd Liypro-
J g

mé trique embiant.

Le nivellement transversal précis est trés important. Le nivellement longitu-
dinal de wmoindre importance, deit malgré tout, retenir l'attention des menteurs, parti-

culitérement pour les tours avec socles intermdédimires. Dans ce cas, il est nécessaire
d'aligner le banc au £il avec une lunette montée sur la coulisse transversale.

4%} Exdécuter le nivellement transversal b 1l'extriémité du banc c6té contre-poupde ot,
s'il y a licu, au milieu de chiaque socle intermédinire.

5°) Vérifier & nouvenu le nivellement pris de la poupée et corriger s'il y o lieu, en
exécutant les opérations précédentes jusqu'a l'obtention d'un nivellement parfait
& cheque point de contrfile.

69) DProcdder au scelicment. Il est rocommandé de couler du ciment entre le so0l et les
socles pour obtenir une meilleure assise.

Aprirs scellement, exdécuter une dernitre vdrification avant la mise en service.

Conirfle péricdique du nmivellement

Contrdler le nivellement du tour trimestricllement. Un mauvais nivellement
produirait des effloris de torsion anormaux sur la broche et des mauvnises portées des
chariots sur le banec.
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CHATITILE II

CAIACTERISTIGUES DE LA MACHINE

CAPACITE
@ maximum dans le SCRIL=TOMDU wesvsnsnvsasosssssnranvarsasnanssse 730 - 830- 970
@ maximum dans le FOMPL -veeeven... e reea e Pee et iaas e aaas 860 — 1000 -
@ maximum au-dessus du bane ot du trofnard ...... e sessaass BGO — TI0- ggp
f moximum nu—dessus de la coulisse veeowns.. . . 380 - 520- g7q
Largeur du berceau sous nez de broche ...... erarrreaar e eaanan . 360

Enirepointes : 1,500 m. -~ 2m. = 3m. — 4m. — 5m. -~ &m. et sur demande

POUPLE
Nez de la breeche i emmanchement conique - Standard américain Type Al 80
Nombre de vitesses de broche .sevtvucevee.. sebeaaaan eraan Vaeaas 23
Gammie Tapide sevveveninenoanens Ceeasaietaeansras vevrenarareness 32 001,600 t/m
Gammne lente (par inversion des pignons sous nez de broche) .... 10 & 500 t/m '
Cone de la LTOCHE evsnseessasonenrannans Cesesiesitercaancanen.s Morse n® 7 .
Aldsapre de 1a broche ..... et s e fermeaeraanes e 76
DOITE D!'AVANCES
24 pas métriques de 1 & 14 .
24 pas anglais de 28 4 2 filets au pouce
24 avances longitudinales de 0,1 & 1,4
24 pvonces tronsversnles de 0,1 & 1,4
Pas de 1o vis-mlre : 12 rm.

Amplification des pas ;3 8

CILARIOTS
Course du chariot porte—outilsg.cceeieiineiiinsnsenavisirensennres 209 mm. maxi.
Section des oULIlS cineeerseasnsuasassatiosssanresonconnnssoccrns 25 x 40
Pos de la vis transversnle sesscecessrsnonecsesnsntsrnsnsvensoenas 10 .
Pas de 1o vis du choriot porte—outilseeeeeesevninenivnnnnnns aen 4 rmm,
Dimensions de la tourclle carrée svuvecerene-n. treaeraanrieeeaas 180 x 190
# des vis de serrage des OUbILS severrrrrnivcnnenrennnns creaaaen 16
CONTREPOINTE

COne du FTOUTTEOU vesenrntsaresnranesaavostuasansansannnsessnsas Morge n® 6
B QU FOUTTROU v v s nnsansasnesasansasessrnnssassneenennnannnns 110 mm.
Course du TOUTTEAL tvricirrrnnnnnnrsnnas i e s as e saaeans 250 .
P25 0 10 VIS wrevvneerantosensannsrsoarsnansirntssesncssonsesss & mm.
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JUPITER 920 -

MOTEURS
LSS aOCE & s o v s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 20 ch
SUr demande . o v v v e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 30 ch.

ACCESSQOIRES HORS SERIE

- Dispositf additionnel & copier avec groupe hydraulique, copiage sur 1,300 m.

- Lunerre fixe : )
- 4 3 touches a galets, capacité 20 a 200 -
- a 3 touches & galers, capacité 200 a 380 -
-4 5 touches & galers, capacizé 395 4 575 -
- Lunette & suivre a 3 touches a palers :
- capacité 30 & 120 - '

- Mandrin conceatrique 3 mors adaprable directement @ 390 mm corps acier
sur broche Al 8" avec 2 jeux de mors durs et g 390 mm cormps fonge
1 jeu de mors doux ¢ 500 mm corps fonte ou acier

- Mandrin 3 mors § 330 & commande hydraulique
@ 600 mm corps fonte
Plateau 4 mors indépendants. . . . . @ 700 mm corps fonte

¥ BOO mm corps fonte '

@ 720 mm pour JUPITER 730
Plateau 3 trous . . o . oo v v v v @ 820 mm pour JUPITER 830 ou 730 rompu
@ 1000 mm pour JUPITER 830 rompu

1

Plateau pousse roc
- Butée micrométrique sur prisme du banc
- Pointe tournante cone Morse n® 6
- Porte-outil AR. avec semelle
- Jeu de roues pour avance réduite rapport 1/2 - 30 et 60 dents
- Jeu de roues de filetage pour : :
- pas modules 36 - 64 - 74 - 53 dents
- pas de 19 [ilets au pouce - 60~ 60 et 57 dents
- pas de 11 1/ 2 filets au pouce 44 - 60 et 46 dents
- Roues pour pas spéciaux non indiqués (sur demande en fonction des pas a réaliser)
- Dispositif d'éclairage avec transformaceur 24 voles
- Equipement électrique avec démarrage statorique incorporé
- Dispositif de dépiacement rapide des chariots toutes entrepointes de 1,500 m a 6,000 m.
- Dispostaf d'embrayage de la broche pour moteur 20 ch.
- Dispositif d'embrayage de la broche pour moteur 30 ch.
- Moteur 30 ch.avec démarrage statorique.
- Moteur 2 vitesses 750/ 1500 ¢/ mn 15/ 21 ch.
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JUPITER 920

VITESSES pE LA BROCHE N T/M. ~®-

e ——————

Gamme normale Gamme lente
24 i |
. 12,5

N 32 | 40 | 50 |63 |80 |100} ) w0 12596 | 20 | 25 | 32

\""/ l125{160|200|250(320 4001 /" ) | |0 |8 Jeo oo
Ty 28 i
@-‘._21_500 630|800710001125001600 160 | 200 | 250 |320 | 400 |500°

FILETAGE.
Pas metrigques ~ PasWhitworth
(mm)d Cfilets au pouce)

Leviers| 1 2 3 4 S 6 |iLeviers| 1 2 3 4 S| 6
D 1 1MA425[1,2511,3751 1,5 |1,75 D 16 |18 | 20 | 22 | 24 | 28,
C 2 1225|125 (2,75 3 |3,5 C 8 | 9 |10 |41 |12 | 14
B 4 145 5 |55 6 |7 B 4 142 5 |5V 6 | 7
A |8 |9 1011|1214 A | 2 |23 212 234) 37|31

f

Pas modules Diameétral pitch
A
(X)) o a—

(filets du pouce) s
1121314 |56 1121314 1516
D ]0,250,2810,312/0,243(0,375|0,437]| D | 64 |72 |80 |88 [ 96 |112
C | 0,5 [05620,625[0,687| 0,75[0,875 C|32]36|40 |44 |48 |56
Bl 1 |11291,251375/ 1,5 |1,75|| B |16 |18 | 20 | 22y 24 | 28
Al 2 1225125275 3 [35||A|8 |9 [10|11[12744

50 -
NOOA Pas Whitworth En utihisent /e disposi?il des

montage special) , o
( 9€ P pos rapides on multiplie fous

. . Pasition levier .
Posaobteniq A | B pour ces pas ' par 8.

Diametral Pikeh| ATTENTION-Inverser l'avance
19 60 | 57 80 .

1 s |44 46 Diam2+2?l Pitch i
.CHARIOTAGE.

Voleurs des avences longitudinales ef transwersales : I/10 pos mérrigues .
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CHAPITRE 11X

~ MI3L EN MARCHE

Groissagoe

La machine a ¢té entitrement rrdaissde et la vidange des
réservoirs faite avant expédition; néanmoins, il est recommandd de
vérifier 1'état des rdéservoirs et de procdder & un nouvesu graissage
avant mise en service (voir schémn de praissage).

Uranchoement

Le raccordement au réseau se fera suivent les indications
données par le schéme dlecirique joint avec chaque tour, dens 1l'armoire
¢lectrique situde derridre la poupde; se référer au tableau ci-apris
pour les sections de ecdbles & utiliser. '

Vérifier le sens de rotation du moteur. En cas de rotation
inverse, croiser deux cfbles d'amende au sectionneur. Le tour est prét

o fonctionner.

Mise en marche

Pour passer les vitesses de broche, manoceuvrer & l'arrft
les leviers sur poupde dans la position correspondant & 1a vitesse
disirée.

ATTENTION

Une action brutale sur la pédale de frein provoque le-«
blocare immdédiat de lo rotation de In hroche por effet du frein

TABLEAU DES SECTIONS NOIGALES
A UTTLISER FN mm2 POUR COMDUCTILRS EN CUIVRE

Puissance moteur Triphasd ) Rinhnsd 290 v
broche en CV. 200 h 260 v. | 380 h 440 v. prRsE -cl V.
15 10 : 8 "
20 14 10 14
30 30 14 30

= (= = e
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Is froinage de la b.u:oha a'effoctus par scticn sur ia padale
situse ontre lou scoles ds 1a machins,

1z promler temps de déplacemsnt n\,met la rupture du ocurant
a1 agisasnt sur un ocmsact & galat.

L2 sseond Yemps ommande la frain egissant sur un dicgus cals
directemmnt sur la poulie du moteur,
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2° Réglaga des roulements de broche A rouleanx coniquas

o Coa roulements, de trés haute prdcision, sont réglés en nos Ateliern
avec wm jeu rigourtusement détermind et leur fonctionnoment, Jugd par plusieuwra '
critbres diffdrenta.

- &) Caractdriatiquas du montage dea roulements de brochs
Palier AV :

! roulement & doubla rangde de galsis conigques formant bubde 'axiale
da broche dens lsa deux sens. La bague extdrieure eat positionnde en rotation par
un srgot et blogude dans le corps de poupde par 1z flaague AV,

Lsa baguss intérisures du roulsment viennent en butde sur uns entre-
toisa par blocags do 1l'dcrou arvibre. L'épaisseur de cetts entratoise est détarminds
de fagon & dommer aux roulemsnts un léger Jeu aprds la périods de rodage.

PATIER AR

1 roulement & simple rangée ds galets canlquss. Pague extdrisurs
coulissant dans le corpas de poupde et pré-chargée élastiquement par une couronme
de resserts hélicoldaux dfment tards.

- b) Conditions ds foncticmmement des roulements
Palier AV

Is roulement AV étant rézld en nos Atslisra, 1'utilisateur ne devre
pas ¥y touchsr.

Palier AH

I1 est important, pour la tonuz de la broche au broutement ainsi
que de la précision des cotea et de la qualitd de murfacs, que la pré-charge
dlastique AR pit bien pour effat.

— da rapraler la broche et les galeta du roulement AV dans la cuvetts coniqua.
- d'enlever tout jsu au roulement AR

~ de lainger des dilatations, rétrmotions, a'opdrer librement vers 1'arridre pang
perturber les conditions de régzlage du roulement AV,

51, par inadvertanas, ou powr toute autre raison, la cuvatts du
roulement AR me trouvait forcée dens son logement, au point de ne pouvoir ae
déplacer libremsnt sous l'offet dea ressorts, toutsa lss conditiona recherchdes
pour la stabilité, la précision, la .résintance au broutement, etc... se trouveraient
grevement altérdea et la machina ns donnerasit satiofnotion que pour lea travaux
axécutéas entro-pointes.

- ¢) ContrBle de tempdraturs

Un thermomdtre au mercure d'usege irdustriel, est introduit dans la
cavité mémagde b cet effet A ln partie supdricure du flanque AV (repére 0) et
préalablement garnie d'huile (Voir croquis).

H

1

L —
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Un fonctionnement ininterrompu d'une durds moysme de 11230 poir e
v*tnssa de brocha da 1 000 fowurs doit fairs apparaftre une élédvation de températurs
trda voisine de + 50 ® au-dsanus de llanblancs.

Uns tempdrature supérioura gereit 1'indige d'un serrege du roulement
et i1l v aurnilt danger A rrelonger l'sxpdrianaa.

31 des esmais pratiques conslwanis avaient pour affst de ddmontrer
qu'une tempdrature moyerme plus basse qus cello indigiées powrait dzalement convenir,
1l n'y aurait pas lieu de pousmer plug avant le rérlagﬁ.

~ d) Eamai pratique.

Liun des terta prutiquds en noa Ateliers lors de ls réception de
nog .zchinss, permet de vérifisr le dglage dep roulamento de brocha ca tamt eat
le oulvent

Un trongon d'acisr dami-dur, ie vésiatancs 55 & 60 kga. By mz2.
d'un diamétrs moyen de 120 mm. et d'uns longusur de 210 m. sst montd en 3 mors
8t fortement serrd sur wms thremite préalablament tournda.

La vitesse ca Lrochs B 648 réxide pour une vitesme de coupe ds

15 & 20 metres minute. Un ouiil en acier rapida de seetion 40 x 25 du modhls *

courant & charioter & droity e% préasntant un anglo dfattaque de 45° est montd
sur la towrslls porte-cuzil.

Uns péndirstion d2 12 ma. au rayon pour uns avance de O mm 10 par
tour & 160 mm. des mors ne doit provoquer sucur browtement {voir croguin ci—deaaoua)

(SOT/M 2l . o |

12

R —

0,1 m/mﬁ"

i
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et
52) CONDITIONS MAXIMUM: DE TAAVAIL DE LA BROCIE
A - VITESSHS DB SECURITE
Handrins universels Corps acier Cores Tfonte
g 300 1600 tmn 1250
3e0 125¢C 800
450 1000 630
53U 800 500
Plateaux 4 mors
g 600 630 500
800 500 400
Plateau b trous
g 720 _ 500

La vitesse limite de rotation reste absolument lide X la perfection
de 1'équilitwege de l'ensemble plateau - piges 3 usiner,

B - CHARGE ADKISE AU PLATEAU

12) 1a capacité mezinum de charge au plateau ne doit pas dépasser
1.000 kgs. -

29) En ce qui concerne les travaux en l'air, 18 centre de gravitd
de cette charge ne peut étre éloigné de plus de 400 mm, da 1a
face d'applioue du nszide brochs.

C — CHARGE ADHISE ENTRE POINTES

La charge admise entre pointes est fonction de la dimension du cfne
(cbne worse 6) et de la qualité de la pointe tournante,

Dans le cas d'utilisation d'une pointe tournante F.P.G., cette char-
ge re devra pas dépasuer 3,200 kgs pour une witesse de rotation mese
ximum de 100 t/mn,\

oHTE
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IV . APPAREIL pe RETOMBEE pANS LE PAS

———————

Pas | Pignon & |Disque B
a Filetar. Hombre d2 dants{Nambre da traits
s |
1425 &6 14+ -
25 70 T4
s 1375 8o . 6 -
1.5
1.75 70 10 -
) )
. 2,25 58 11 .
2.5 70 14 !
2,73 56 6 -
360 - 3 .
PAS 12 d drarre. 3.5 70 10
£ .
~ c 4.5 66 11
) 70 14
5.5 88 6
o) 7
7 70 10
TRAIT DE REPEREL FIXE . 8 66 n
THRAITS D REPERE SUR DISQUE. 9 66 -'/1
i 10 70 Z
14 86 9
; 12
D 'e" 14 70 10
\H/

Les pasde 1.1,5.2_3_4_6_42 retombent
toujours dans le pas. = -

L2 tableau ci-dessus donme, pour chayus pss 3 filoter i

1°) La nembrs de dents du pizmon A placd sous les disquas indicateurs
2°} Lo nombwe de traita du disqus indicatewr B correspondant

Fonctionrement

la vls-mbre étant mise en rotatien, chagqrs tour rreduit sur elle—mbre imprine
& 1'axe de llappareilt le déplacement angulaire corrdlati? & una dent des rouss C et D,
celles-ci ayant 1s méme ncabwe de denis. La positien des chariots au dépaxrt du filatage
est déterminds par la conditicm que 1lea quelcongus des troits du disque indicateur soit
situé en regard du trait de repire Tixe, loreque llopérateur abeissent yivement le lsvier
de manoesuvre de l'écroy, llembrays . mur la vie-mére,

" La 1dro pases dtant offoctude, 1'éerou est débrayé sans conditicm opéciale el-
wm point qusleonque et sans arrdtor le mouvement de rotaticm de 1a pidce; des chariots sgil
ensultc amenés rapidement & la. pnin ot 2 vide du cdté de ia contrepoints en ume pogitic.t
indéterminée. Ia rotombée dons ne pea sleffacdue en embrayant llécrcu sur 1z vis comme au
départ du filetage, olest-d-dir 2u mement ol 8!étahlityla correspondance entre llun dos
fraits du digque indicateur ot le Tepirs fixs, -

Les nfnes opératipns son# répétées successivement jusqulr exdontisn compléts
du filetage. .

o —iriny
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REGLAGK

10) Monter la roue ct le disque correspendent au pas i affoctuer.
29) Embraysr 1'derou de vis—more

3%} Desserrai 1'dcrou E, tourner le disque <le monilre & placer
un troit en reqosd de l'index fixe et rebloquer 1'éerou E.

't’;i
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Vo~ THVERSION DU SENS DE ROTATION DF LA VIS-MINE

sur los trains de

1°) Limitation de vitesse

Selecieur en posifion PAS HORMAU X

Te wéernisme d'inversion est logd dans la poupde, il est
constitud par un clabot double o une senle position d?eaclenchement
warche AV. ot marche All,

la comrande du dispositif peut s!effectuer par un levier
situd sur le tnhlier & sauche de l'opdérateur qui antorise lo commande
de lltinversion du sens de rotation de la vis—mbre.

{Pas rapides)

i Tait de la conception de ce dispositif, le mdcanisme
ost en liaison directe avee lo broche (voir schéma

diinversion
ci—dessous)

Do nlus, comme il a été indiqudé plus haut, le crabot
d'inversion e cc mdcanisme ne possede quline soule position
et marciic All.

d!eanclenchemont sur

len trains fde marche AV.

Sefecleur en /aamml? PAS RAPIDES
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Pour ces deux raisons, il devient évident que la mancewvre de ce crabot qui a
pour effet succesaivemsnt, de libérer la commande de vis-mire du molvememt.de
e brochs, d'inverser ls sens de rotation de la vis-mére, puls de réacoouplsr
cette derniérs avec la brochs dans le eens choizi d'avance ds filstags, ns
paut provequsr qutun décslags dhun ngmbrs entiasr da tourg de breche sntre
cells—ci st la commende dg Jga vis-mare.

Si 1'on observe par ailleurs que la mise en ceuvre des pas pas repidesg a pour af~
fet dlintreduirs enire ls meécenisme d'inversion et la brochs de la poupds, wn
rapport fracticmmadrs égal en falt & 1l'inverse du rapport des pas rapidss, i1
devient facils d'imaginsr qus pour wmn tour du mécenisms dfinversien, la brochs
n'effactus plus quiin 1/8 de tour.

En ocnséquance, la mancsuvre du orabot dlimversion va provoquar dens oe oes,
un ddcalegs inscceptabls d'im noxbra fre,ctj,:mna_lre de tours de brochs sntro
colla-cl et 1z compands de vis-rérs.

En rdsums, le mise en geuvrs des vas revidss eat incompatibls avec calls des
mécanimras dtinversion et son utilisation rationnells ns pout slenvisagar qut .
en poslticn pas pormpaux. *

e gy Sy Butogr Aty L e )

20) Iipitation de vitease

n pretiqus montre que ls fonotionnsment corrsct du mdcanisws dtinversion Ds
peut glagcormedsr sans rieque dluns viteses de rotation excsssive.

" La vitsase de rotation meximmm odmissibls & la broolm et par relation du ms-
ceniems d'inversion, a été fixée & 320 : .

Wi

Per aillsurs, il y & 1isu ds considérer qus la vitesse de rotation de la vis-
mhre ne pout égalerant dépesser certainss valeurs ssns risquas ds fatigusr
les mdoanimmss.

En coanséquencs, 11 feut considérer qus lss vitesses limitss ds rotatien de la
broohs en fonotion des pass & exécutsr ssrant les suivantes :

Pan & exsouter en mm. 2 3 4 5 6 12
Vitossss ds rotatiocn de la brochs en T/min. 320 200 162 125 1CO A0

IMPCRTANT 1 Co wdoenisme, bilen qus’'ns préeentont mucuns frogiliid, aursit a
’ _gubir deg imnaots excessifn g'i] &talt mis en gervics au-dsssus
tqt 2/ indioudes cl—deEsus.

AVANTAGES - L'asdjonotion de oe méoanisms roprésente ume amdliorationm profards dens
la pratiqus du filstage.

L'exdoution ds filstages oourts, qul représemte précisément la dangsm
ot 1llusure maxl pour Ies moteur, las contaoteurs{ ls frein at toute 1z méoanigue
en géndral, doviant une opdratiom, fasdls pour 1lopdratsur ls plus moyen et eug-
rente la durehilité de la machifa.



Do plug, l'exécution de pas englais ou bitards ol Ltutiliaation .
de 1l'appareil de retombée dans 1s pas est impoasibla, devient ims
operation ordinairs.

Signalons en dernier lisu qus 1a séocuriid et 1a rapildité d'inversion
rermisas par ce dispositif, appertent & 1'utilisateur wne réduction congidéra~
ble dss temps dtexéoutism,

VI - BUTE IE FILETAGE -

Ca rscanisws pormet de limitar l'onéaganﬂnt de 1lfoutil en arrdtsnt 1o mouvemant

de rotation de la vis transversals. T1 psrmst et limite égalswent ls recul de 1!
outil, =

1l entre en fonotitn par 1a menosuvre vers 1'opérateur du lavier MAM gitud &
gauche sous le volant de commande du transvorsal.

i




LUBHIFICAT TON GiNERALE

. LUBRIPICATION AUTOMATIOUS .-

Lo schéma ci-apres indique la fagon dont elle sst réalisée.

Uns pempe & engrensge A situde sur le cBté du socle sous poupse et com—
mandée par courroie directerment du moteur de broche, aspire le lubrifiant
dans le bac B au trevers d'une crépire C et la refoule dans la pourpse
sur une pleaue D qui répartit 1'huile sur toutes les parties 4 graisser,
Trois conduits : E, ¥, G, raméne 1l'huile au réservoir. .

Un viseur ¥ situé sur le couvercle de poupée permet de vérifier la circula-
tion d'tmile,

La capacité du réservolr eat de 15 litres environ, Deux viseurs H minimm
et mevimum, permettent de jugzer de la nécessité ou non de perfaire le niveau.

Le remplissage s'effectus par le bouchon I situé sur le dessus du socle,

U tube J placé 4 la pariie inférieure du rdservoir sous les viseurs i
i . . ~ ' k)
en autorise la vidange compléte.

Fréquence des vidanzes.—

la premidre sera effectuée i la fin du premier mois de service, Cette, vi=
dange, tres importante, doit &tre Féalisee mussi compldtement que posaible
et apres une journds de traveil, au moment ol l'huile est encore chauda.

On enliévera aussi du circuit les débris métalliques et de peinture 1ibé-
rés par le fonctionnement.

les autres vidanges seront especées de 6 mois pour un travail en simple
équipe et dg 4 mols, si le machine travaille en deux équipes,

Dualité de 1'huile .-

Employer de préférence des huiles présentant les caractéristiques suivane
tes

- Viscosité ENCLER A 208 C -~ 24/25
~ Viscositdé ENGLER a 502 € - 4/4,5
— Point de congélation inférieur A - 239 C

A



-LUBRIFICATION AUTOM ATIQUE .

i

Schema de circulation d’huile
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20~ LUBRIPICATION DES ORGANEY A UHAISSAGE AUTONOME

Trafnoro

Le graissage du trofnard est assurd per une pompe & main A
situde h fauchie du volant de commande du transversal. Celle-ci aspire
le lubrifiant dans un réserveoir B  situé dons le trafnard entre les
plissitres du boie et le distribue por tuyouterie i tous les points &
mraigser (;;l1issivres du banc, de la coulisse, derou de vis transversale
et de vis-nmire, pirmons du tablier)

.

P B G EAREES




9
-

Le romplissagze du rédservoir s'effoctue par le bouchon C
situé & l'erritre du trofnovd. Le viseur minimm D perniet de pare
faire le nivepu s8'il y ¢ lipu.

fréouence des rroisscros

Tous les malins, donner une dizaine de coups de nonne.

Tablier - Boitier de vis sans fin

Maintenir le niveau d'huile sans dépasser la partie
supdricure du voyant en introduisant 1'huile par lc houchon de
roemplissage I,

ATTLERTION

tmployer wne huile de rmlisserient nour le rraissage du
tablier et du trainard. :

Nous recommandons la Gg VACTRA OIL N° 2 de 1o SOCONY
VACUWM OTIL pour le tour JUPIT:R.
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RECOMMANDATICNS POUR MONTAGE DE ROUES
SUR LA TETE DE CHEVAL.

- PAS SPECIAUX -

Avant de monter des engrenages sur la t8te de cheval, il est néoessaire
de tourner le bouton de sélaction des pas sur

a) PAS MOTULE pour les pas exprimés en millimdtros.

b; DTAMETRAL PITCH pour les pas exprimds en pouces.

PAS RAPIDES -

En pousgant le levier situé au-dessus de la t8te de chewal, les pas seront
multipliés par 8. Ca levier ne pourrs 8tre poussé qu'aux basser vitesses
de broche (2bme havnais, point jaune).

Le dispositif d'inversion de vis-mere ne peut pas 8ire utilisd. En consg =
quence, 1l sere nécessaire de provoquer le retour du chariot par inversion
du sens-de rotation du moteur de brochs. '

o

ri;
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PLANCHE 3A
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PLANCHE 3B
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Sélection des vitesses de broche
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Sélection-des pas






Coupe :par le levier

Coupe: @

de commande de

train  NORTON

PLANCHE 1F
' POUPEE |
Commande dua train Norton
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Coupe transversale
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PLANCHE 6 A

Coupes par le frein-de broche
et la pomipe de graissage de la poupée
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